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SAINT-GOBAIN
c € Megfeleloségi nyilatkozat

Alulirott gyarto:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES SA
190 BD. JF KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

Kijelenti, hogy a kovetkezd Uj berendezések:
"Padléfényez6 csiszologép™: CG 450 UNO 230V Kod: 70184632735
CG 450 UNO 110V Kod: 70184633137

megfelel az Utmutaté el6irasainak:
e "GEPEK" 2006/42/EK
e "ALACSONY FESZULTSEG" 2014/35/EK
o ,Elektromagneses kompatibilitas” 2014/30/EK

Azokra a gépekre érvényes, amelyek sorozatszama a kovetkez6t6l szarmazik: 4503430198001

Ahol a miszaki dokumentumokat taroljak:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. JF Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUXEMBURG

Ez a megfelel6ségi nyilatkozat hatalyat veszti, ha a terméket a hozzajarulasunk nélkul feldolgozzak vagy
modositjak.

Bascharage, 2023.12.04.
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Frangois Chianese, meghatalmazott képvisel6 és a miszaki dokumentacidért felelds.
Bascharage, Luxemburg
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1 ALAPVETO BIZTONSAGI TIPPEK

A CG 450 UNO kizarolag talaj-el6készitésre, padlok csiszolasara és polirozasara szolgal (sik
felUletek vagy 2%-nal kisebb lejtés esetén).

Barmilyen mas - vagy kiterjesztett - felhasznalas, ellentétben a gyarté tanacsaval, nem megfelelének
mindsul. Az ebbdl ered6 karokat a gyarté nem tudja viselni. A kockazatot kizarolag a felhasznalo
vallalja. A kdvetelményeknek megfeleld hasznalathoz hozzatartozik a hasznalati utasitas, valamint
az ellenérzési és karbantartasi feltételek betartasa is.

1.1 Piktogramok

A tanacsokat és figyelmeztetéseket piktogramok jelzik a gépen. A kévetkezé szimbolumokat talalja
a CG 450 UNO-n. ime a magyarazatuk:

A gép hasznalata el6tt kotelez6 elolvasni a

Kotelezd hallasvédelem
hasznalati Gtmutatot Z v

Kotelezd kézvédelem Kotelez6 latasvédelem
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1.2

ID lemez gép

A fontos informaciok a gépéhez csatolt kdvetkez6 tablan talalhaték:

1.3

Cade: Gépi kod

Mod: Gép modell

SAINT-GOBAIN

Type' Géptipus

190, Bd. 1.F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
LUXEMBOURG

Gyartasi év

ch C€ =~

munka @
Serial N°:

Sorozatszam Sebesség

Megelbzési tippek a miikodés egyes fazisaiban

A munka megkezdése elétt:

Olvassa el figyelmesen ezt a hasznalati utmutatét.
Ismeri a kdrnyezetet a beavatkozas helyén. Ebbe a munkakdrnyezetbe beletartoznak példaul
a végrehajtas nehézségei, a forgalom akadalyai, a talajterhelések betartasa, a telephelyet a
kdzforgalomhoz viszonyitva hatérold szukséges biztonsagi jeldlés, valamint baleset esetén
a surgdsseégi beavatkozas lehetbsége.
Gy6z8djon meg arrdl, hogy nincsenek fém alkatrészek vagy hirtelen megszakadas a
talajszinten. Barmilyen rendellenességgel valé érintkezés esetén a gép kiugorhat, és kart
okozhat a kezel6ben, mas emberekben vagy targyakban.
Ha lehetséges, a géppel vald munka megkezdése el6tt tavolitsa el az esetleges
rendellenességeket. Ellenkezd esetben dolgozzon biztonsagos tavolsagban ezektdl az
anomaliaktol.
A talaj homogénségének biztositasa.
Rendszeresen ellendrizze, hogy a szerszamok megfeleléen vannak-e rogzitve.
A gépet csak felhelyezett véddburkolattal és elektromos hazburkolattal hasznalja.
Ellenérizze, hogy a védéburkolat fliggélegesen és szabadon csuszik-e. A gép hasznalatakor
a véddburkolatnak mindig érintkeznie kell a talajjal.
Szaraz hasznalatra csak porszivoval hasznalja. (Erre a célra egy csatlakoz6 fuvokat
biztositanak)

7
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Ellenérizze, hogy az Osszes tomld (szivo- és vizellatd) nincs-e sérllt, és megfeleléen
csatlakoztatva.

Munka kdzben viseljen védészemuveget.

Csak NORTON vagy a gyarté altal jévahagyott szerszamokat hasznaljon. Mas szerszamok
hasznalata karosithatja a gépet.

Soha ne hasznalja a gépet esében.

Gép villanymotorral

Barmilyen javitas vagy kezelés megkezdése el6tt huzza ki a gépet az elektromos halézatbal.
Kerilje el, hogy az elektromos csatlakozasok fréccsend vizzel vagy nedvességgel

érintkezzenek.

A gép robbanast okozhat, ha gyulékony anyagok vagy gyulékony g6zdk kdzelében
hasznaljak.

Ne hasznalja a gépet lzemanyagok, égheté porok, olddészerek vagy mas gyulékony anyagok
kozelében.

Tartsa tavol az elektromos kabelt a forré fellletektdl.

Tartsa szarazon az elektromos alkatrészeket. A gépet mindig szaraz helyen tarolja.

A gépet feltétlenil megfeleléen foldelni kell. Ha kétségei vannak, ellenériztesse az
elektromos csatlakozasokat szakképzett villanyszerel6vel.

Ha a gép nyilvanvalé ok nélkil leall, kapcsolja ki a gép f6 tapellatasat. Csak szakképzett
villanyszerel6 képes a probléma tanulmanyozasara és megoldasara.

A gép sérult elektromos kabellel torténé hasznalata révidzarlatot okozott.
Ne hasznaljaaz elektromos kabelt a gép mozgatasahoz és/vagy huzasahoz.
Ne csatlakoztassa a konnektorhoz nem szabvanyos aljzattal vagy a kabel erdltetésével.
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2 A GEP ALTALANOS LEIRASA

A gépen barmilyen, a gép kezdeti tulajdonsagait megvaltoztaté mdodositast csak a Saint-Gobain
Abrasives SA végezhet, amely egyedul jogosult a gép megfeleléségének igazolasara. A Saint-
Gobain Abrasives SA fenntartja a jogot, hogy elézetes értesités nélkil barmilyen miszaki vagy
tervezeési valtoztatast végrehajtson a gépen.

2.1 Rovid leiras

A CG 450 UNO robusztus és nagy teljesitményl gépet kifejezetten a padlo elé6készitésére tervezték.
Ugyanakkor kénny( polirozast is el lehet érni.

o A padlé el6készitése a felllet durva csiszolasa, amelyet a felllet simava tételére, de
hangsulyos érdességgel végeznek.
o A koészorilés az az eljaras, amely a kezdeti nagyolasi szakasztél a polirozasig tart.
o A nyersdarab agressziv szerszamokkal készll a sik felllet eléréséhez sziikséges
anyag eltavolitasara,
o A polirozas csOkkenti a fellleti érdességeket, hogy a felllet simitasat és fényét érje
el, egyre kevésbé agressziv eszkdzokkel (finomabb és finomabb szemcsék).
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2.2 Fogalmazas

Halott ember fogantyuja

Beallitasfogantyu

Szivofuvoka

Keret

Motorfej

Tapkabel

Forgasirany valaszté

DCT mikodtetd

OO N[O WIN|F

Védbészoknya

Vizfuvéka

=
o
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Halott ember fogantyuja (1)
A halotti fogantyu lehetéveé teszi a gép elinditasat, mikbzben nagyon biztonsagos a felhasznalo
szamara.

Beallité fogantyu (2)
A fogantyu beallitja az emberhalott fogantyli magassagat, hogy minden felhasznaléhoz
illeszkedjen

Szivéfuvoka (3)
Ez a fuvoka lehet6veé teszi a porszivé csatlakoztatasat hasznalat kozben.

Keret (4)
A keret massziv, de kompakt felépitésa.

Motorfej (5)
Koszorulést tesz lehetbvé

Tapkabel (6)
Lehetéve teszi a gép aramellatasat

Forgasirany valaszto (7)
Lehetdvé teszi a motor forgasiranyanak kivalasztasat

DCT miikodtetd (8)
Lehet6vé teszi a Dual Cutting Tech aktivalasat vagy sem

Védoészoknya (9)
Megvédi a kezel6t a froccsend portdl, valamint tomitést biztosit a szivas optimalizalasa érdekében.

Vizfavoka (10)
Lehet6vé teszi a nedves munkat a viztartalynak kdszénhetéen (opcionalis)

11
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2.3 Miiszaki adatok

CG450 UNO_MAN_EN_V1

CG 450 UNO 230V

CG 450 UNO 110V

3kW/4LE 15kW/2LE
Motor 230V 1~ 110V 1~
50 Hz 50 Hz
Motorvédelem IP55
Munkaszélesség 450 mm
A fejek szama 3
Egy fej atmérgje 200 mm
Forgasi sebesség 800 perc-1
Szivasi atméré @ 40 mm

A széthajtott gép méretei
(H x Sz x Ma)

730 x 455 1180 mm

Tomeg

113 kg

12
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2.4 Rezgéskibocsatasi nyilatkozat

Bejelentett rezgéskibocsatasi érték az EN 12096 szerint

Gép Mért emisszios érték Bizonytalansag Hasznalt eszkoz
Modell / Kéd vibracié am/s2 K Modell / Kéd
m/s2
CG 450 UNO 230V
70184632735 Lutron tipus: VB-8201HA
5.9 0.5 sorozatszam:
CG 450 UNO 110V Q258053
XXXXXXXXXXX

o Az EN 13862 szabvany F mellékletében leirt eljaras szerint meghatarozott értékek

o A mérések Uj gépekkel torténnek. A helyszini tényleges értékek a hasznalati feltételektél
fuggben jelentésen eltérhetnek (egyszerestdl a duplaig), a kdvetkez6ktél figgden:

Kezelt anyagok

Gépkopas

Karbantartas hianya

Alkalmazasra nem alkalmas szerszam

Szerszam rossz allapotban

Nem szakosodott kezel6

Stb...

o O O O O O O

o A vibracidnak valé kitettség ideje is a munkateljesitmény fliggvénye (a gép / szerszam /
kezelend6 anyag / kezel6 megfelel6ségéhez kapcsoldddan)

o A kéz-kar rezgésbdl ered6 kockazatok értékelése soran figyelembe kell venni a gép teljes
kapacitassal valo tényleges hasznalatanak idejét is egy munkanapon belul; Nem ritka, hogy
ez a tényleges hasznalat ideje a teljes munkaidé 50%-ara korlatozédik, figyelembe véve az
Osszes megallast (szlinet, munka el6készitése, gép bevetése, szerszamok dsszeszerelése
sth.).

13
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2.5 Zajkibocsatasi nyilatkozat

Gép Hangnyomas Bizonytalansag
Modell / Kéd szint K
CG 450 UNO 230V
70184632735
74 dB(A)* 2,5 dB(A)
CG 450 UNO 110V
XXXXXXXXXXX

*A hangszintmérével végzett négypontos mérések atlagérteke két méteren

o A mérések Uj gépekkel torténnek. A helyszini tényleges értékek a hasznalati kortilményektél
fuggben valtozhatnak, a kbvetkezdktdl fliggéen:

Gépkopas

Karbantartas hianya

Alkalmazasra nem alkalmas szerszam

Szerszam rossz allapotban

Nem szakosodott kezel6

Stb...

O O O O O O

o A mért értékek egy kezelbére vonatkoznak, normal hasznalati helyzetben, a jelen
kézikdnyvben leirtak szerint.

14
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3 OSSZESZERELES ES BEINDITAS

A gépet dsszeszerelve, teljesen felszerelve és Uzemkész allapotban szallitjuk.

3.1 Az emberhalott fogantyu magassaganak beallitasa

Bedllithatja az emberhalott fogantyd magassagat, hogy kényelmes legyen. Ezt csinald meg:
o Tartsa a beallité fogantyut, hogy feloldja az emberhalalt fogantyu forgasat.
o Bedllitja a fogantyu magassagat. Engedije el a fogantyut a pozicié rogzitéséhez.

Kép

3.2 Szerelo6szerszamok

Csak Norton eszk6zdket hasznaljon. A gép 9 szarnyas hasznalatra készult.

A tépbzaras tamaszoknak koészOnhetéen polirozoszerszamok hasznalhaték (opcionalis:

XXXXXXXXXXX)

3.2.1 Szarnyak

A szarnyak cseréjéhez vagy felszereléséhez kdvesse az alabbi lépéseket:
o Kapcsolja ki a gép tapellatasat, és valassza le az elektromos haldzatrdl.
e Allitsa a halott ember fogantyujat a legmagasabb helyzetbe az allitokarral.

15
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Kép

o Tedd le a gépet.

Kép

e Tavolitsa el a szerszamtalcan mar meglévd szerszamokat egy kalapaccsal.

16
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Kép

o Helyezze el a szerszamokat ugy, hogy az egyes szerszamok fecskefarkat a rogzit6furat
belsd részébe helyezi. Mindegyik szarnyat magnes tartja, miel6tt reteszelné.

o Csusztassa a szerszamot a lyukba a szerszamtalca kdzepétél kifelé, amig be nem kattan.

17
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e |smételje meg ugyanezt a miveletet minden szarnyra.

3.2.2 Poliroz6 szerszam

A polirozé szerszamok tépbzarasak. Hasznalatukhoz be kell allitani a horgos-hurkos lemeztartokat
(opcionalis: XXXXXXXXXXXX):
e Helyezze el a lemeztartét ugy, hogy a rogzité biteket a furatok elé helyezi

Kép

o A rdgzitéshez forgassa el a tartélemezt az ellenkez6 forgasiranyba

18



VERS. 2023.04.12 CG450 UNO_MAN_EN_V1

Kép

o Helyezzen polirozé parnat vagy nem szétt parnat.

Kép

3.3 DCT hasznalata

A DCT (Dual Cutting Tech) lehetévé teszi, hogy ne rogzitse a f6 lemez forgasat.

19
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Kép

e DCT ON: A f6 lemez forgasa le van zarva. Ez lehetévé teszi, hogy agresszivebb legyél.
(Padlo el6készités, ragaszto, festék, gyanta eltavolitasa, ...)

e DCT OFF: A félemez forgasa megszinik. Ellentétes forgasban forog. Ekkor a gép kevésbé
agressziv. (polirozas)

DCT BE DTCKI

3.4 Tovabbi sulyok (opcionalis)

Egyes munkaknal tovabbi sulyok (opcionalis: XXXXXXXXXXX) hasznalatara lehet szikség, hogy
agresszivebb legyen.

20
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4 A CG 450 UNO HASZNALATA

4.1 A gép inditasa

CG450 UNO_MAN_EN_V1

¢ Allitsa be az emberhalott fogantyt magassagat az On szamara kényelmes poziciéba.

o Nyomja meg a fogantyu alatti gombot

o Ezutan huzza meg a két fogantyu egyikét (jobbra vagy balra)

¢ Engedje el a gombot

Amig a két fogantyu kozll az egyiket szorosan tartjak, a gép Gzemben marad. Amint elengedi a két

fogantyut, a gép leall.

Kép

22
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4.2

Munkakérnyezet

A munka megkezdése elétt ellenérizze a kdvetkezdket:

4.3

Szabaditsa meg a gép telepitési helyét mindentél, ami akadalyozhatia a munka
elérehaladasat.

Gondoskodjon a hely megfelelé megvilagitasarol.

Az elektromos vezetékeket és a portomlbét ugy helyezze el, hogy elkerilje a szerszamok altal
okozott karokat.

Gondoskodjon arrdél, hogy folyamatosan tiszta legyen a kilatas a gép fejlédésérél
Gy6z6djén meg arrdl, hogy barmikor be lehet avatkozni a miiveletek folyamataba.

A balesetek elkeriilése érdekében tartson tavol minden mas személyt a tevékenységi
terdlettél.

Munkamoédszer

A CG 450 UNO egy kézi hajtasu gép.

Ahhoz, hogy a géppel végzett munka soran optimalis eredményt érjink el, a gépnek nem szabad
egy ponton megrekednie, ellenkezéleg, allandé mozgasban kell lennie, a padl6 sulyos leromlasanak
blntetésével.

Minden egyes kivalasztott eszk6zh6z (az elvégzendd munkatdl fliggden) a kdvetkezé 1épéseket kell
kovetni:

Allitsa be a szerszamokat (ne felejtse el levalasztani a gépet barmilyen beavatkozas elétt)
Csatlakoztassa a porszivét az erre a célra szolgalo fuvokahoz.

Inditsa el a porszivot.

Inditsa el a gépet.

Végezzen atjarast a géppel a teljes kezelend6 fellleten.

Kapcsolja ki a porszivot.

Ellenérizze a padlé allapotat: a szerszamok &ltal hagyott nyomoknak homogénnek kell
lennitk.

Szikség esetén az el6zd lépések megismételhetdk a kivant eredmény eléréséig.

23
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5 A CG 450 UNO SZALLITASA ES TAROLASA

Kdvesse az alabbi utasitasokat a gép szallitasara és tarolasara vonatkozdan.

5.1 Biztonsag a k6zlekedésben

A gép szallitasa vagy mozgatasa elétt mindig szerelje le a szerszamokat.

5.2 Szdllitas és emelés lebonyolitasa

A gép kerekei segitségével sik talajon mozgathaté. Emelje fel a gép csiszolofejét az emberhalalt
fogantyl megnyomasaval ugy, hogy az tébbé ne érintse a talajt, majd mozgassa a gépet a kerekei
segitségével.

A kézi szallitashoz hordozé fogantyu biztositott.

5.3 Géptarolas

Miel6tt a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, teljesen tisztitsa meg a gépet. Tarolja a gépet szaraz,
tiszta, héallo helyen.

24
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6 KARBANTARTAS

CG450 UNO_MAN_EN_V1

A mindség hosszu tavu megbrzése, a padlo elbkészitése és a gép biztonsagos és problémamentes

mikodése érdekében kovesse az alabbi karbantartasi tervet:

A szillés megkezdése elbtt

Szerszamvaltas kozben

A nap végén

Heti

Kimaradas kozben

Sérllés utan

50 6ra utan, majd 100 6éranként

Az egész gép

Szemrevételezés
(altalanos allapot,

Tiszta

Szerszam és kiveheté haz | Tiszta
Elektromos motor Tiszta
hitébordai
Motorhaz Tiszta
Hozzaférhetd csavarok és .

. Huzza meg
anyak
Bolygd (sebességvaltd) Zsir

Gép karbantartasa

A gép karbantartasat leallitott motorral és allé6 szerszamokkal végezze. A karbantartas elvégzése
el6tt levalasztja a gépet az elektromos halézatrol.

Gépi tisztitas

A gép élettartama nagyban fligg a karbantartasatol. Tisztitsa meg minden nap végén.

Kenés

A bolygd megkenéséhez a kdvetkezbkre van sziikség:

e Tedd le a gépet

e Tavolitson el minden szerszamot
o Az dsszes kenbanyagban talalhatdé szivattyunak készénhetéen toltse fel a zsirt az alabbi

tablazat szerint:

A zsir tipusa

NLGI fokozat

2

Besorolas DIN51502:

KP2P-25

25
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Uzemhémérséklet -25/+170 (°C)

Olaj alap Asvanyi

Viszkozitas (40°) 840 mm?/s

Sirité anyag AL komplex szappan

Mennyiség

Miholdas csapagy 10 g minden kendéanyaghoz

Fogaskerék 30 g minden kenbéanyaghoz
Kép

26
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7 MEGTORESEK: OKOK ES JAVITAS

7.1 Sikertelen viselkedés

CG450 UNO_MAN_EN_V1

Hasznalat kdzbeni meghibasodas esetén kapcsolja ki a gépet, és valassza le az elektromos
halozatrél. A gép elektromos rendszerén csak szakképzett villanyszerel6 végezhet munkat.

7.2 Utmutato a hibak észleléséhez és elhadritisdahoz

Kudarc

Lehetséges forras

Felbontas

Inditasi nehézség

Nincs aram

Ellenérizze a tapegység biztositékat

A tapkabel szakasza tul
gyenge

Cserélje ki a tapkabelt

Probléma a
kapcsoléval

Ne csak szakképzett villanyszereld
oldhatja meg

Probléma a motorral

Forduljon egy villanymotor-
karbantarté mihelyhez

Hibas tapkabel

Cserélje ki a tapkabelt
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7.3

Ertékesités uténi szolgéltatds

Poétalkatrészek rendelésekor mindig tlintesse fel:

-0 Qo0 Ty

A sorozatszam (hét szamjegy)

Cikkszam

Pontos leiras

Kivant szobak szama

Pontos cim

Kérjik, kerllje az olyan jelzéseket, mint ,a lehetb leghamarabb” vagy ,stirgés”, de egyértelmien
jelezze a kivant szallitasi modot: ,expressz”, ,repulével” stb.

Ha nem jelzi a kivant szallitasi médot, az alkatrészeket a legésszeriibbnek itélt médon kuldjik
ki, anélkul, hogy feltétlenil a leggyorsabbak lennének.

Pontos jelzésekkel elkerllheti a problémakat és a kildési hibakat.

Bizonytalansag esetén kérjuk, kuldje el nekink a hibas alkatrészt.

Abban az esetben, ha az alkatrészekre garancia vonatkozik, a hibas alkatrész szallitasa
kotelezé.

Rendeljen motor pétalkatrészeket kdzvetlendl a gyartotol vagy képvisel6jétdl: idét és pénzt
takarit meg!

Ezt a gépet a Saint-Gobain Abrasives SA gyartotta:
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190 JF Kennedy Bd.

L-4930 BASCHARAGE
Luxemburgi Nagyhercegség

Tel.: 00352 50 401 1

Fax. : 00352 50 16 63
http://www.construction.norton.eu
Email:sales.nix@saint-gobain.com
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7.4 Alkatrészek

A potalkatrészek listaja a Norton Clipper Aftermarket webhelyén talalhaté:

https://spareparts.nortonabrasives.com

A gyors hozzaférés érdekében mobiltelefonja segitségével az alabbi QR-kddot is hasznalhatja:

spareparts.nortonabrasives.com

o
SAINT-GOBAIN

clipper

Ez az elektronikus katalogus a kulonb6zé Norton Clipper gépek robbantott és poétalkatrész-listait
tartalmazza, igy megtalalhatja a szlikséges referenciakat.

Muiszaki tdmogatast, pétalkatrészeket és gyémantpengéket kaphat helyi forgalmazdinktol.
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SAINT-GOBAIN CSISZOLOANYAGOK
INDUSTRIEWEG 21

9420 ERPE-MERE

BELGIUM

TEL:+32(0) 2 267 21 00

SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS CZ
AS

DIVIZE CSISZOLOANYAGOK

SMRCKOVA 2485/4

180 00 PRAHA 8

TEL: +420 255 719 326 FAX:+420 255 719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVZANGET 2,
DK-2630 TAASTRUP

DANIA

TEL: +454675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER IRODA 2106
JLT BLOKK C
(METROMEGALLO MELLETT)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
EGYESULT ARAB EMIRSEGEK
TEL:+971 4 431 5154
FAX:+971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN CSISZOLOANYAGOK
RUE DE L'AMBASSADEUR - BP8
78.702 CEDEX CONFLANS
FRANCIAORSZAG

TEL:+33 (0)1 34 90 40 00

FAX:+33 (0)1 39 19 89 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING
NEMETORSZAG

TEL:+49 (0) 2236 703-0

FAX:+49 (0) 2236 703-730

SAINT-GOBAIN KFT CSISZOLOANYAG.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.
MAGYARORSZAG

TEL:+36 13712250

FAX:+36 13712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg

Tel: +352504011

Fax: +33183717792
no. vert (France) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVI SPA
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
OLASZORSZAG

TEL:+39 02 44 851

FAX:+39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES SA

190 JF KENNEDY STREET

L-4930 BASCHARAGE

LUXEMBURG NAGYHERCEGSEG
TEL:+352504011

FAX:+331 83717 792

Z0LD SZ. (FRANCIAORSZAG):0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, SA
2 FUGEFAK SOTO

AIN SEBAA — CASABLANCA
MAROKKO

TEL:+212 522 66 57 31
FAX:+212 522 35 09 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

POBOX 10

7150 AA EIBERGEN
HOLLANDIA

TEL:+31 545 466466

FAX:+31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
KARIHAUGVEIEN, 89

0186 OSLO

NORVEGIA

TEL:+47 63 87 06 00

FAX:+47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 00
UL. NORTON 1, 62-600 KOtO

62-600 KOtO

LENGYELORSZAG

TEL:+48 63 26 17 100

FAX:+48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA

ZONA INDUSTRIAL DA MAIA |-SECTOR VIII, 122.

Sz

APARTADO 6050
4476 - 908 MAIA
PORTUGALIA
TEL:+351 229 437 940
FAX:+351 229 437 949
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SAINT-GOBAIN UVEG

ABRASIVI UZLETI EGYSEG
LUCRU PUNCT: LOC. VETIS, JUD.
SZATMARI 447355

STR. CAREIULUI 11

IPARI PARK FELUJITASA
ROMANIA

TEL:+40 261 839 709

FAX:+40 261 839 710

SG HPM RUS
58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSZKVA
OROSZORSZAG
TEL:+74 955 408 355
FAX: +74959 373 224

SAINT-GOBAIN ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER UT

ISANDO 1600

PO 67

DEL-AFRIKA

TEL:+27 11 961 2000

FAX:+27 11 961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, SA
CTRA. GUIPUZCOATOL, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPANYOLORSZAG

TEL:+34 948 306 000

FAX:+34 948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A
168 66 BROMMA ¢ SVERIGE
SVEDORSZAG

TEL:+46 8 580 881 00
FAX:+46 8 580 881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. CSATLAKOZZ. ASZ.
ALTAYCESME MAH. CAMLI SOK. NO:21 ESAS
OFISPARK KAT:9 34843

MALTEPE, ISZTAMBUL  TOROKORSZAG
TEL:0090-216-217 12 50
FAX:0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.

UNICORN HAZ 1. EGYSEG, AMISON CLOSE
REDHILL BUSINESS PARK

STAFFORD ST161WB

EGYESULT KIRALYSAG

TEL:+44 1785 279 553

FAX:+44 1785 213 487

www.nortonabrasives.com/fr-fr



